NULLIFIRE

Farba ogniochronna do
konstrukcji stalowych
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OPIS PRODUKTU

Produkty NULLIFIRE przeznaczone sq do ochrony przeciwpozarowej konstrukcji
stalowych. Typ produktu nalezy wybra¢ w zaleznosci od wymaganej klasy

odpornosci

ogniowej elementu konstrukcyjnego, a takze warunkdw

zastosowania. Typy oferowanych produktow:

NULLIFIRE SCé05 to cienkowarstwowa, akrylowa powtoka ognioodporna
na bazie rozpuszczalnika do ochrony konstrukcji stalowych o odpornosci
ogniowej do 20 minut.

NULLIFIRE SC803 powtoka peczniejgca na bazie wody do ochrony
przeciwogniowej elementdw konstrukcji stalowych o odpornoéci ogniowej
do 90 minut. Powierzchnia posiada matowq, jednolitq strukture, moze
mie¢ charakter dekoracyjny.

NULLIFIRE SC902 +to jednowarstwowa, hybrydowa powtoka
przeciwogniowa z wieloma mozliwosciami aplikacji. Dzieki szybkiemu
wigzaniu produkt zapewnia skuteczng ochrone przeciwpozarowq
elementéw stalowych do 120 minut. Powierzchnia posiada matowaq,
jednolitg strukture, moze mie¢ charakter dekoracyjny.

NULLIFIRE SC605:

ZASTOSOWANIE
Belki i stupy o przekroju ,I" oraz stupy i belki
wnekowe, belki azurowe, wneki wypetnione

betonem i prety petne
Klasa korozyjnosci: C1 / C2 / C3/ C4
Klasa srodowiskowa: X

NULLIFIRE SC803:

Ksztattowniki dwuteowe o przekroju , H" lub ,I”
stupdw i belek konstrukcyjnych oraz ksztattownikéw
stupdw profilu okrggtym.

Klasa korozyjnoséci: C1 / C2/ C3

Klasa srodowiskowa: Y

NULLIFIRE SC902:

Ksztattowniki dwuteowe o przekroju , H" lub ,I”
stupdw i belek konstrukcyjnych oraz ksztattownikéw
stupdw profilu okrggtym.

Klasa korozyjnoéci: C1 /C2/C3/C4/C5

Klasa srodowiskowa: X

DOSTEPNOSC

Numer

Nazwa produkiu Kolor Forma dostawcza artykutu
NULLIFIRE SC605 Biaty . 7006052500

- Wiadro 25 kg
NULLIFIRE SC803 Biaty 7008032500
Biaty Wiadro 22,3 kg 7009022230
NULLIFIRE SC?02 - -

Czarny Pojemnik 2.7 kg 7009020270

SC605 SC803

:’ y

Nollifire

t';

i

Nullifire

Y4

LGODNOSC

EAD 350402-00-1106

EN 13381-6 | EN 13381-8 | EN 13381-9 |EN 13381-10
Europejska ocena techniczna:

NULLIFIRE SC605: ETA 21/0683

NULLIFIRE SC803: ETA 20/1210

NULLIFIRE SC902: ETA 20/1216

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Transportuj i przechowuj (w oryginalnym oraz
nieotwartym opakowaniu) w bezpiecznym, suchym
miejscu  w temperaturze od +0°C do +25°C.

SYSTEMY OGNIOCHRONNE MATERIALY OGNIOCHRONNE

ALFASEAL GROUP Sp. z 0.0.
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DANE TECHNICZNE

Produkt NULLIFIRE SC605 NULLIFIRE SC803 NULLIFIRE SC902
Komponent A 1,55+ 0,02 kg/I
Ciezar wlasciwy 1,33+ 0,02 kg/! 1,38 0,02 kg/I Komponent B 0,99 0,01 kg/I
Komponenty wymieszane 1,46 + 0,02 kg/!
Zwartosé czesci statych 72%+3% 69%+3% 85% +3%
L 1,846 g/m2 w oparciu o gr. 2,012 g/m2 w oparciu o grubosé 1,718 g/m2 w oparciu o grubos$¢
suchej powtoki 1,00 mm suchej powtoki 1,00 mm suchej powtoki 1,00 mm

Czas zelowania (czas przejscia

. . Czas schniecia jest zalezny od: ze stanu ptynnego w zelowy):
Czas wigzania: .
p . . . . - temperatury 90-120 minut (w temp. ok. 20 °C)
Sredni czas schniecia ~ 60 minut cvikulacii bowietrza
(w temperaturze 20°C) Natozenie nowej warstwy: ‘y ,J p . . e
) - wilgotnosci powietrza Czas otwarty (czas, w ktérym istnieje
~ po 6 godzinach L Py . .
- metody aplikacji mozliwo$¢ natryskiwania):

60-120 minut (w temp. ok. 20 °C)

Temperatura stosowania
+5°C do +35°C, wilgotnose
wzgledna < 85 % oraz temp.
powierzchni stali co
najmniej 3°C powyzej
punktu rosy

Zakres temperatury podczas
nanoszenia powtoki od -5°C do +35°C,
od +5°C do +40°C wzgledna wilgotno$¢ powietrza do

95 % i temperatura powierzchni stali
co najmniej 3°C powyzej punktu rosy.

Warunki stosowania

Okres przydatnosci 12 miesiecy 9 miesiecy 12 miesiecy

YTKOWANIE NULLIFIRE SC605

1. PRACE PRZIYTOWAWCTIE. Przed natozeniem zalecane go podktadu nalezy usungé wszystkie
zgorzeliny walcownicze i uzyskac¢ nieuszkodzong powierzchnie o grubosci co najmniej 50
mikrondw oraz poziomie czystosci Sa 2,5. NULLIFIRE SC605 nalezy wymiesza¢ mechanicznie
do uzyskania jednorodnej konsystencji Nie jest zalecane dodawanie rozciehczalnikéw.
Jezeli to konieczne mozna dodac max. do 2% ksylen (FC150).

e NULLIFIRE SC605 nalezy nanosi¢ na zagruntowang czystg, suchqg i nieuszkodzong
powierzchnie stalowq klasy Sa 2.5

e Zadbaj o odpowiedniq wentylacje podczas naktadania powtoki

e Spetnij warunki: temp. stosowania +5°C do +35°C, wilgotnos$¢ wzgledna < 85 % oraz
temp. powierzchni stali co najmniej 3°C powyzej punktu rosy

2. NAKLADNIE POWLOK. Zaleca sie uzywanie sprzetu do natrysku bezpowietrznego
o nastepujgcych parametfrach pracy: cisnienie robocze: min. 3100 psi, rozmiar dyszy:
0,019-0,025 cala, kgt wachlarza: 20°-40°, $rednica weza: 10 mm (3/8") (Srednica
wewnetrzna), dtugos¢ weza: max. 30 metrdw, nie nalezy uzywad filtra. Zalecana max.
grubos¢ powtoki mokrej na wykonanie 1 warstwy: 1 mm. Taka grubosé¢ jest zalecana w celu
uzyskania optymalnej grubosci powtoki i rbwnowagi schniecia.

3. CIYSICIENIE. Swieza farba moze byé usunieta przy uzyciu ksylenu (FC150). Zaschnietq
farbe mozna usung¢ za pomocqg skrobaka do usuwania farb. Sprzet natryskowy mozna
czysci¢ wytqcznie ksylenem (FC150).

SYSTEMY OGNIOCHRONNE MATERIALY OGNIOCHRONNE
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YTKOWANIE NULLIFIRE SC803

PRACE PRZYTOWAWCIZE. Stosowanie NULLIFIRE SC803 zalecane jest wytqcznie na

zagruntowangq, czystq, suchq i nieuszkodzong powierzchnie konstrukcji budowlanych. i l/

e NULLIFIRE SC803 nano$ wytgcznie na konstrukcje, jedli temp. powietrza i stali wynosi /
powyzej 5 °C. Aby aplikacja byta skuteczna, wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna
by¢ nizsza niz 80%, a temp. powierzchni stali wynosi¢ = 3°C powyzej punktu rosy.

e Nalezy zapewni¢, aby stal, zarbwno podczas aplikacji jok i w czasie suszenia byta
sucha i aby na jej powierzchni nie skraplata sie para wodna. Jedli powtoka
peczniejgca jest narazony na dziatanie wilgoci, na powierzchni czesto tworzg sie
pecherzyki lub fatdy.

e NULLIFIRE SC803 nie nalezy stosowac bezposrednio na powierzchniach ocynkowanych \

ani na powtokach gruntujgcych zawierajgcych pyt cynkowy. y =/

2. NAKLADANIE POWLOK. Zaleca sie uzywanie agregatu Graco Mark V lub odpowiednika. Zaleca sie uzywanie pompy
bezpowietrznej o nastepujgcych parametrach pracy: cisnienie robocze: 180-200 bardw (175-200 kg/cm3), rozmiar dyszy: 19-21
cali, kgt wachlarza: 20-40°, $rednica weza: 10 mm (3/8") (Srednica wewnetrzna), dtugo$é weza: maks. 60 metrdéw, nie nalezy
uzywac filtra.

e  NULLIFIRE SC803 jest sprzedawany w postaci gotowe]j do uzycia i nie wymaga rozciehczania. Przed zastosowaniem produkt
ten nalezy jednak doktadnie wymieszaé mechanicznie.

e Sprzet natryskowy mozna czysci¢ wytgcznie woda.

3. APLIKACJA.

Malowanie natryskowe:

e NULLIFIRE SC803 zaleca sie nanosi¢ maksymalnie do grubosci mokrej warstwy wynoszacej WFT, 1 mm w jednej warstwie
wiekszq liczbq szybkich natryskiwan. Uzyskanie maksymalnej grubosci warstwy zalezy od warunkdw otoczenia.

e  Wymagang grubo$¢ warstwy (Zatgcznik nr 1 do karty TDS) nalezy uzyska¢ powoli kilkoma ruchami. Przy temperaturze
otoczenia powyzej 20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej 70%. Mozna nanie$¢ dwie warstwy SC803 jednego dnia.
Nalezy sie upewnié, czy poprzednia warstwa catkowicie wyschta na catej powierzchni.

Nanoszenie maszynowe lub watkiem.

e Aby unikng¢ bardzo widocznych $ladéw pedzia i zoptymalizowaé nanoszong ilos¢, przy aplikacji pedzlem nalezy
pracowaé odpowiednig technikqg (,, Auflege”-Technik).

e Maksymalna grubos$¢ warstwy mokrej przy nanoszeniu maszynowe lub watkiem wynosi 1 mm. Dzieki uzyciu watka ze skory
jagniecej mozna uzyskac¢ powierzchnie o delikatnej strukturze.

e Podczas aplikacji nalezy regularnie kontrolowaé grubo$¢ warstwy mokrej przy uzyciu grzebienia do pomiaru grubosci
warstwy mokrej. Jesli naniesiona warstwa okaze sie za wysoka lub za niska, kolejne warstwy nalezy odpowiednio
dostosowac.

Przy nanoszeniu pedzlem lub watkiem czas schniecia jest okoto 20% dtuzszy (w pordwnaniu z aplikacjg natryskowq).

e Czestotliwo$¢ naktadania kolejnych warstw (Grubosci warstw: niska — 0,3 mm, $rednia — 0,6 mm, wysoka - 1,2 mm)

[ | ——C —

R/H Natryskiwanie Bezwietrznie Strumien Bezwietrznie Slrm_'nieﬁ Bezwietrznie Strm_nieﬁ
powietrza powietrza powietrza
niskie 41/2h 21/2h 33/4h 11/2h 21/4h 11/2h
30% $rednie 61/4h 33/4h 51/4h 3h 41/2h 21/4h
wysokie 9h 41/2h 6h 33/4h 6h 3h
niskie 6h 3h 41/2h 21/4h 3h 112h
50% srednie 9h 41/2h 61/4h 33/4h 6 h 3h
wysokie 12 h 6h 9h 41/2h 71/2h 33/4h
niskie 11 14h 6h 9h 41/2h 6h 3h
70% Srednie 15 h 9h 15 h 61/4h 12h 51/4h
wysokie 18 h 12h 18 h 9h 15 h 6h

4. NAKEADANIE POWLOKI. Po uzyskaniu zalecanej grubosci warstwy suchej, mozna nanosi¢ farbe nawierzchniowq zgodnie
z dopuszczeniem ETA.

SYSTEMY OGNIOCHRONNE MATERIALY OGNIOCHRONNE
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YTKOWANIE NULLIFIRE SC902

1. PRACE PRZYTOWAWCIZE. Powierzchnia przewidziana do aplikacja powtoki NULLIFIRE
$C902 musi by¢ czysta, sucha i pozbawiona luznych, pekajgcych elementdw,
a takze innych zanieczyszczen, ktére mogg negatywnie wptywadé na przyczepnose.
e Nie ma koniecznosci stosowania gruntowania po odpowiednim przygotowaniu

powierzchni
e Stal nalezy piaskowa w suchych warunkach atmosferycznych, stosujgc
odpowiednie $cierniwo pozbawione czgsteczek pytu, wilgoci i oleju

Piaskowanie zgodnie ze stopniem przygotowania powierzchni SA 2,5

e Zadbaj o odpowiednig wentylacje podczas naktadania powtoki

e Spetnij warunki: temp. stosowania -5°C do +35°C, wilgotnos¢ wzgledna < 95 %
oraz temp. powierzchni stali co najmniej 3°C powyzej punktu rosy.

2. NAKEADANIE POWLOK. Zaleca sie uzywanie agregatu Graco Mark V, WIWA Phoenix
6552 lub rownowaznego. Zalecane dane dotyczgce wtasciwosci uzytkowych:
cisnienie robocze: 200 bardw, rozmiar dyszy: 19-27 cali, kgt wachlarza: + 40°
(dopasowany do rozmiaru powlekanego elementu), srednica weza: 10 mm (3/8"),
zalecane zmniejszenie kohcdwki weza: 6,35 mm (1/4"), filtr urzgdzenia o rozmiarach
oczek 60 lub bez filtra.

3. MIESZANIE. Wymieszaj produkty z pojemnikdw petnego zestawu (komponent A+B),
stosujgc mieszanie mechaniczne. Obydwa komponenty nalezy miesza¢ starannie
do momentu uzyskania jednorodnej konsystenciji. Proporcje mieszania:

e  Objetosciowo: 5,6 :1 | Wagowo: 100 : 12
Uwaga: utwardzacz jest wrazliwy na wilgoc.

4. APLIKACJA. Produkt nalezy aplikowa¢ z odlegtoéci okoto 600 mm od powierzchni, tak by wykluczy¢ powstawanie mgietki
podczas natryskiwania i aby powtoka mogta sie tqczy¢ z powierzchnig w optymalny sposéb. Aby miec kontrole nad
nanoszeniem produktu, nieodzowne jest stosowanie grzebienia o grubosci warstwy mokrej. W przypadku przerwy w nanoszeniu
powtoki trwajgcej dtuzej niz 15 minut konieczne jest przeptukanie uktadu rozpuszczalnikiem typu ksylen.

5. CIYSICIENIE. Przed kazdym uzyciem instalacje natryskowq nalezy bardzo gruntownie wyczyscié, stosujgc odpowiedni produkt
na bazie ksylenu, tak by pozby¢ sie wszelkich zanieczyszczen lub wody z przewoddw wezowych. Idealnym rozwigzaniem jest
ptukanie uktadu przez 5-10 minut bezposrednio po zakonczeniu uzytkowania. Nie stosowac Srodkdw czyszczgcych
zawierajgcych alkohol lub wode.

6.  NAKLADANIE POWLOKI. Po uzyskaniu grubosci warstwy suchej mozna przeprowadzaé aplikacje powtoki nawierzchniowej. Zanim
bedzie mozliwos¢ aplikacji powtoki nawierzchniowej NULLIFIRE SC902 musi catkowicie zwigzad.

Systemy powlekania mogg by¢ stosowane wytgcznie przez przeszkolonych uzytkownikdw profesjonalnych.

SYSTEMY OGNIOCHRONNE MATERIALY OGNIOCHRONNE
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